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이달의 핵심 요약

1.1 주요 지표

종합 설비 가동률

84.2 %
전월 대비 -2.6%p · 목표 90%

총 정지 시간

118 시간
계획 정지 제외 71시간

비계획 정지 손실 추정

1,240 만원
기회손실 환산 · 추정

총 가동 시간

4,820 h
8개 설비 합계

총 정지 횟수

47 회
전월 39회 → 증가

이상 이력

21 건
측정 기간 내

MTBF / MTTR

96h / 38m
평균 고장간격 / 복구

1.2 상태 진단 및 인사이트

가동 상태 구성

정상 가동 84.2%

계획 정지 9.3%

비계획 정지 6.5%

주요 인사이트

종합 가동률 84.2%로 목표(90%) 대비 5.8%p 미달, 정지 손실이
주요 원인입니다.

전체 정지의 60%(71시간)가 비계획 정지이며, 고장 정지가 34시간
으로 최다입니다.

사출기 3호기가 11회·32시간 정지로 정지시간 1위 — 진동 상승과
동반됩니다.

정지가 교대 전환 직후(08~09시, 20~21시)에 집중 — 단취 표준화
여지가 큽니다.

종합 코멘트

이번 달 종합 가동률은 84.2%로 전월 대비 2.6%p 하락했습니다. 주요 원인은 사출기 3호기의 반복 정지(11회)와 콤프레셔 2호
기 고장 정지로 분석됩니다. 우선 조치 대상은 사출기 3호기 · 냉각펌프 · 콤프레셔 2호기입니다.

주의
종합 진단
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설비 가동시간 분석

2.1 일별 가동시간 추이 (단위 : 시간 / 가동률 %)

2.2 교대조별 / 주야간 가동 패턴 1교대 · 2교대 · 야간

일 평균 가동시간

155 h
최대 가동일 (07.09)

182 h
1교대 가동률

89%
2교대 가동률

78%

분석 결과 해설

1교대 가동률(89%)은 안정적이나 2교대 가동률(78%)이 낮게 나타났습니다. 이는 교대 전환 시 준비·교체 시간 지연과 야간 소인
원 대응 지연이 원인으로 분석됩니다. 7월 15일·22일은 사출기 정지로 일 가동시간이 급감했습니다.

일별 가동시간 막대 + 가동률 라
인 그래프 (07.01 ~ 07.31)

교대조별 가동률 비교 (1교대/2
교대/야간)

평일 vs 주말 가동시간 비교
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가동률 (OEE) 분석

2.3 OEE 구성 요소 시간가동률 × 성능가동률 × 양품률

종합 OEE

72.1%
가동×성능×양품

시간가동률

84.2%
정지 손실 반영

성능가동률

89.5%
속도·순간정지

양품률

95.6%
불량·재작업

2.4 설비별 OEE 및 일별 추이

설비별 OEE (%)

사출기 1호기 78%

사출기 3호기 60%

CNC 가공기 81%

콤프레셔 1호기 88%

냉동기 84%

냉각펌프 71%

분석 결과 해설

종합 OEE는 72.1%로, 가장 큰 손실 요인은 시간가동률(정지 손실)입니다. 사출기 3호기는 성능가동률(81%)과 시간가동률
(74%)이 모두 낮아 OEE 60%로 최하위이며, 척킹·교체 로스 개선이 필요합니다.

일별 OEE 추이 라인 그래프
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정지(비가동) 패턴 분석

3.1 정지 원인별 분류 총 118시간 · 47회

고장 정지 34 h 29%

준비 · 교체(단취) 26 h 22%

자재 · 대기 18 h 15%

계획 정지(정비) 28 h 24%

기타 (일시정지 등) 12 h 10%

3.2 정지 발생 시간대 분포 00 ~ 24시

정지 패턴 진단

전체 정지시간의 60%(71시간)가 비계획 정지이며, 이 중 고장 정지가 34시간으로 가장 큽니다. 정지는 교대 전환 직후(08~09
시, 20~21시)에 집중되어, 준비·교체(段取) 표준화로 단축 여지가 큽니다.

정지 원인별 비중 (도넛)

시간대별 정지 발생 히트맵 / 막
대 그래프
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설비별 정지 이력

3.3 주요 정지 이벤트 (지속시간 Top 10)

발생 일시 설비 정지 원인 지속 구분

07.15 09:20 사출기 3호기 유압 압력 저하 4.2h 고장

07.22 20:40 콤프레셔 2호기 토출 온도 상승 트립 3.6h 고장

07.08 14:10 냉각펌프 씰 누수 · 수리 3.1h 고장

07.19 08:30 사출기 3호기 금형 교체 2.4h 단취

07.11 21:00 CNC 가공기 공구 마모 교체 2.2h 단취

07.03 10:40 건조기 히터 이상 · 점검 1.9h 고장

07.25 13:20 사출기 1호기 원자재 투입 대기 1.7h 자재

07.17 06:00 냉동기 정기 정비 3.0h 계획

07.28 09:10 사출기 3호기 형체 정렬 불량 1.5h 고장

07.06 20:20 냉각펌프 베어링 이음 점검 1.3h 고장

3.4 설비별 정지시간 순위 (단위 : 시간)

1 사출기 3호기 32 h 위험

2 냉각펌프 19 h 주의

3 콤프레셔 2호기 17 h 위험

4 사출기 1호기 13 h 주의

5 CNC 가공기 12 h 정상

6 건조기 10 h 정상

7 냉동기 9 h 정상

8 콤프레셔 1호기 6 h 정상

분석 결과 해설

정지시간 상위 3개 설비(사출기 3호기 · 냉각펌프 · 콤프레셔 2호기)가 전체 정지시간의 58%를 차지합니다. 특히 사출기 3호기는
11회 · 32시간 정지로 집중 관리가 필요합니다.
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이상 이력 분석

4.1 이상 유형별 탐지 현황 총 21건

진동 상승 (구동부) 5건

사출기 3호기 진동 2.1→4.8mm/s 상승 — 베어링·정렬 의심.

온도 이상 상승 4건

콤프레셔 2호기 토출 온도 상승 후 트립 정지 발생.

전류 스파이크 3건

기동 시 순간 과전류 — 부하 편중 또는 마찰 증가 가능성.

사이클 타임 지연 3건

사출 사이클 지연 — 성능가동률 저하 요인.

반복 단시간 정지(챠터링) 4건

순간정지 반복 — 센서 감도·자재 걸림 점검 필요.

통신 결측 2건

GW-02 게이트웨이 데이터 누락(4.8시간).

4.2 이상 징후 추이 (진동 · 온도 · 전류)

중점 분석 — 사출기 3호기

사출기 3호기는 7월 12일부터 구동부 진동값이 2.1 → 4.8mm/s로 상승했고, 정지 발생 빈도가 동반 증가했습니다. 베어링 마모,
형체 정렬 불량, 유압 압력 변동 가능성을 점검해야 하며, 고장 전조 신호로 판단됩니다.

핵심 설비 이상 징후 추이 (진동/
온도/전류 다중 라인)
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알람 / 고장 상세 내역

21
총 발생

9
조치완료

5
확인중

5
미조치/반복

2
신규

4.3 알람 상세 내역

발생 일시 설비 알람 유형 지속 상태 조치

07.15 09:20 사출기 3호기 유압 압력 저하 4.2시간 조치완
료 유압유 교체 완료

07.22 20:40 콤프레셔 2호기 토출 온도 트립 3.6시간 미조치 냉각계통 점검 필요

07.12 11:00 사출기 3호기 진동 임계 초과 반복 반복발
생 베어링 교체 권고

07.08 14:10 냉각펌프 누수 감지 3.1시간 조치완
료 메커니컬 씰 교체

07.25 13:20 사출기 1호기 자재 투입 지연 1.7시간 확인중 공급 스케줄 조정

07.03 10:40 건조기 히터 이상 1.9시간 조치완
료 히터 릴레이 교체

07.22 03:10 GW-02 통신 끊김 4.8시간 조치완
료 재접속 복구

07.28 09:10 사출기 3호기 형체 정렬 불량 1.5시간 확인중 금형 정렬 점검 중

07.29 15:30 CNC 가공기 스핀들 과전류 25분 신규 미배정

상태값 : 신규 확인중 조치완료 미조치 / 반복발생
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설비별 종합 상태

4.4 설비별 신뢰성 지표 종합 가동률 · MTBF · MTTR

설비 가동률 정지 MTBF MTTR 상태

사출기 1호기 86% 7회 98h 34분 정상

사출기 3호기 74% 11회 41h 48분 위험

CNC 가공기 88% 5회 132h 31분 정상

콤프레셔 1호기 94% 3회 210h 22분 정상

콤프레셔 2호기 81% 6회 76h 92분 주의

냉동기 90% 4회 154h 40분 정상

냉각펌프 79% 8회 64h 58분 주의

건조기 87% 3회 128h 36분 정상

4.5 우선 관리 대상 설비

사출기 3호기 최우선

정지 32h·11회, 진동 상승 동반. 베어링·
유압 정밀 점검 필요.

콤프레셔 2호기 주의

MTTR 92분으로 복구 지연. 냉각계통·예
비부품 확보 권고.

냉각펌프 주의

누수·베어링 이음 반복. 씰·베어링 상태 상
시 모니터링.

신뢰성 진단

사출기 3호기는 MTBF 41시간으로 가장 짧아 고장이 잦고, 콤프레셔 2호기는 MTTR 92분으로 복구가 오래 걸립니다. 예방 정비
주기 단축과 예비 부품 확보로 정지시간 30% 이상 단축이 가능할 것으로 추정됩니다.
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개선 권고 사항

가동률 개선 여력

+5.8%p
비계획 정지 30% 단축 시 · 추정

즉시 조치 가능 (난이도 낮음)

+2.4%p
단취(교체) 표준화 + 예방점검 주기화

5.1 우선순위별 권고 조치

1 사출기 3호기 구동부 베어링 교체 및 진동 재측정
담당  설비팀 예상 효과  정지 30%↓ · 가동률 +2%p

2 금형 교체(단취) 표준 작업서 도입 · 교대 인수인계 강화
담당  생산팀 예상 효과  단취시간 단축

3 콤프레셔 2호기 냉각계통 점검 및 예비부품 확보
담당  설비팀 예상 효과  MTTR 단축

4 핵심 설비 예방정비(PM) 주기 4주 → 3주 단축
담당  설비관리자 예상 효과  고장 정지 감소

5 순간정지(챠터링) 알람 기준값 재설정
담당  관리자 예상 효과  오탐·재발 감소

관리 코멘트

위 조치 사항은 본 리포트를 단순 자료가 아닌 관리 도구로 활용하기 위한 실행 가이드입니다. 다음 달 리포트에서 조치 결과(가동
률·정지시간 전후 비교)를 추적해 효과를 검증합니다.
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데이터 수집률 및 장비 상태

데이터 수집률

98.9%
신뢰도 양호

결측 시간

4.8시간
07.22 신호 일시 단절

센서 / 게이트웨이

16 / 2
정상 17 · 주의 1

점검 필요 센서

1 개
VIB-03 진동센서 노이즈

6.1 센서 / 장비별 상태

장비 ID 설치 설비 계측 항목 마지막 수신 상태

GW-01 메인 제어반 통합 수집 실시간 정상

GW-02 생산동 기계실 통합 수집 실시간 주의

RUN-01 사출기 1·3호기 가동/정지 신호 실시간 정상

VIB-03 사출기 3호기 진동(mm/s) 실시간 주의

TMP-02 콤프레셔 2호기 온도(℃) 실시간 정상

CUR-01 CNC 가공기 전류(A) 실시간 정상

FLW-01 냉각펌프 유량/누수 실시간 정상

데이터 신뢰도 코멘트

7월 22일 게이트웨이(GW-02) 통신 단절로 일부 데이터가 결측되었으나, 전체 수집률 98.9%로 분석 신뢰도에는 영향이 없습니다. 사
출기 3호기 진동센서(VIB-03)는 노이즈가 관측되어 재교정을 권고합니다.
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부록 — 원시 데이터 / 계산 기준

7.1 지표 정의 및 계산 기준

분석 기간 2026.07.01 ~ 2026.07.31

가동률 정의 실가동시간 ÷ 부하시간 × 100 (계획정지 제외)

OEE 정의 시간가동률 × 성능가동률 × 양품률

MTBF / MTTR 평균 고장 간격 / 평균 수리(복구) 시간

데이터 수집 주기 15분 단위 · 가동/정지 신호 + 진동·온도·전류

7.2 일별 가동 원시 데이터 (발췌) (단위 : 시간 / 회 / %)

일자 가동시간 정지시간 정지횟수 가동률

07.01 162h 3.2h 1 87.4%

07.03 148h 5.1h 2 82.0%

07.06 155h 3.8h 2 85.6%

07.08 141h 6.4h 2 78.9%

07.09 182h 1.4h 1 94.2%

07.11 158h 4.0h 2 84.1%

07.15 126h 8.6h 3 71.2%

07.17 151h 4.2h 2 83.3%

07.19 147h 4.9h 2 81.5%

07.22 119h 9.1h 3 68.4%

07.25 160h 3.1h 2 86.7%

07.28 150h 4.5h 2 82.8%

※ 전체 일별·설비별·이벤트별 원시 데이터 및 알람 원본 로그는 Excel(CSV) 파일로 별도 제공됩니다. 가동률·MTBF·MTTR은 15분 단위 수집 데이터 기반 산출값
이며, 계획 정지 처리 기준에 따라 일부 차이가 있을 수 있습니다.
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